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PORTA MOLDE
HIDRAULICO

MOVIMENTO DE MOLDE
HIDRAULICO

FABRICA
100% BRASIL

O © injemagqoficial

PRENSA COM
120 TONELADAS

PULSE CON
120 TONELADAS

MESA COM
08/10/12 ESTACOES

MESA CON 08/10/12
TEMPORADAS

SERIE
ROTATIVA

PISTAO / ECONOMIC

TELA 10” TOUCH

PANTALLA TACTIL DE 10"

CARREGAMENTO
MOTOR HIDRAULICO

CARGANDO MOTOR HIDRAULICO

BOMBA DE
PISTAO VARIAVEL

BOMBA PISTON VARIABLE

MOTOR ELETRICO WEG

MOTOR ELETRICO WEG
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ROTATIVA PORTA MOLDE HIDRAULICO

Maquina injetora rotativa de 8/10/12 estacdes, ideal para injecdo de PVC micro expandido, PVC
compacto, TR, EVA expandido e TPU. Fechamento dos moldes através de cilindros HIDRAULICOS com
movimentos suaves e alta forca de fechamento durante o resfriamento e giro da mesa, ideal para
trabalhar com materiais expandidos. Equipamento robusto com dimensdes compactas ideal para longas
jornadas de trabalho e alta produtividade com o melhor custo-beneficio do mercado.
OPCIONAL: Novo sistema hidraulico que economiza até 30% de energia (Bomba de pistdo variavel).
OPCIONAL: Abertura e fechamento dos porta moides automatica (Sistema Wi-FI de comando).
OPCIONAL: Regulagem automatica hidraulica de altura do bico de inje¢ao.

OPCIONAL: Carregamento hibrido.

CARACTERISTICAS GERAIS: 01 - Porta molde com movimento hidraulicos; 02 - Regulagem de altura do
bico de injegdo; 03 - Facil interagao homem/méaquina; 04 - Controle de dosagem e injecéo
individual por posto; 05 - Painel de controle (IHM) touche screen 10° colorido; 06 CLP com recursos para
acesso a programacgdo e manutencdo via internet; 07 - Capacidade de carga controlada por régua
potenciométrica; 08 - Bico de inje¢do valvulado hidraulico; 09 - Desligamento programavel por nimero
de ciclos, independentes em cada estacdo; 10 - Arquivo de molde; 11 - Prensa com sistema de
articulagao para compensar diferenca de molde; 12 - Sistema hidraulico com bomba dupla de pistao
variavel; 13 - Extracao (opcional).

*P.S.: Densidade média: 1.05g/cm3
**Material de dureza shore D50-D60
A INJEMAQ - Projetos e Maquinas, reserva-se o direito de alterar sem aviso prévio qualquer caracteristica de sua linha de maquina.

SOPORTE DE MOLDE HIDRAULICO ROTATIVO -
A
N 4
Maquina de inyeccién con mesa rotativa con 8/10/12 estaciones de trabajo, ideal para inyeccion de PVC,
Microexpanso / expanso, PVC compacto, TR, EVA, Expanso y TPU. Cierre de los moldes con cilindros
hidraulicos, con movimentos suaves y grande fuerza de cierre durante el enfriamiento y giro de la mesa,
ideal para trabajar con materiales expansos. Equipo robusto con dimensiones compactas ideales para
largas horas de trabajo y alta productividad con la mejor relaciéon costo-beneficio del mercado.
OPCIONAL: nuevo sistema hidraulico que oferece ahorros de hasta un 30% de energia (Bomba de pistones
variables).
OPCIONAL: Apertura y cierre de molde automatico (Sistema de control wifi).
OPCIONAL: Regutacion automatica hidraulica de fa altura del pico de inyeccion.
OPCIONAL: Carga hibrida
CARACTERISTICAS GENERALES: 01 - Porta moldes con movimiento hidraulico; 02 - Ajuste de altura de la
boquilla de inyeccion; 03 - Facil interaccion hombre/maquina; 04 Control de dosis e inyeccion.
individuo por puesto; 05 - Panel de control (HMI) Pantalla tactii de décimo color;
06 - PLC con recursos para acceso a programaciéon y mantenimiento via internet; 07 - Capacidad de
carga controlada por regla potenciométrico; 08 - Boquilla de inyeccion con valvula hidraulica; 09 -
Apagado programable por nimero de ciclos, independiente en cada estacion; 10 - Archivo de molde; 11
- Prensa con sistema de articulacion para compensar diferencias de molde; 12 - Sistema hidraulico con
bomba doble de piston variable; 13 - Extraccion (opcional).
*P.S.: Densidad mediana: 1.05g/cm3

**Material de rigidez shore D50-D60
La INJEMAQ - Projetos e Maquinas, se reserva el derecho de alterar cualquer caracteristica de su linea de maquina sin prévio aviso.
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CARACTERISTICAS TECNICAS

INJEMANQ

UNIDADE DE FECHAMENTO

NUMERO MAXIMO DE MOLDES
FORGA DE FECHAMENTO
EXPESSURA DO MOLDE (MAX.)

FORGA MAXIMA DE CADA ESTAGAO

UNIDAD DE CIERRE m IN}-R8/INJ-R10/INJ-R 12

NUMERO MAXIMO DE MOLDES

FUERZA BLOQUEIO MOLDE

GRUESO DEL MOLDE (MAX)

FUERZA MAXIMA INDIVIDUAL

unid.

ton

mm

8/10/12

120 (OPCIONAL 150)

160 0U 185

----

DIAMETRO DA ROSCA

RELAGAO DA ROSCA

VOLUME TEORICO DE INJECAO
PESO DE INJEGAO (PS)*
VELOCIDADE MAXIMA DA ROSCA**
PRESSAO SOBRE O MATERIAL
CURSO DO BICO

ZONAS DE AQUECIMENTO

POTENCIA DE AQUECIMENTO

DIAMETRO DEL HUSILLO
LONGITUD UTIL HUSILLO

VOLUMEN TEORICO DE INYCCION
PESO DE INYCCION (PS)*
VELOCIDAD MAXIMA DEL HUSILLO**
PRESSION SOBRE EL MATERIAL
CARRERA DE BOQUILLA

ZONAS TERMOREGULADAS

POTENCIA CALEFACCION CAMARA

mm
L/D
cm3

ar

rpm
kgf/cm?2
mm

no

2

750

785

65 longo
19 175
880 945
920 990

220 MOTOR HIDRAULICO / 0-300 MOTOR HIBRIDO (OPCIONAL)

1600

1350 1200

240

3+1

MOTOR ELETRICO 30 CV
PISTAO VARIAVEL DE 45¢m3
400
6200

53X22X238

240

320

80

MOTOR BOMBA POTENCIA DEL MOTOS ELECTRICO OV/ Kw
TIPO DE BOMBA TIPO DE LA BOMBA
VOLUME OLEO TANQUE VOLUMEN ACEITE TANQUE Lts
PESO PESO Kg
DIMENSOES GERAIS: (CXAX L) DIMENSIONES GENERALES : (CXAX L) m
300 185
250
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